
 

1 

 

  



 

2 

一、教材基本信息 

教材名称 《机械加工工艺编制》 适用学制 三年 

课程名称 机械制造工艺规划与实施 课程性质 
公共基础课程 

□√专业课程 

其他 
专业代码 
及名称 

460104 机械制造及自动化 
编写 

人员数 
8人 

著作权 
所有者 

郭鹏 
教学实践
起始时间 

2012年 11月 

对应领域 

(可多选) 

□√先进制造业现代农业 

现代服务业战略性新兴产业 

地方、行业特色 

家政、养老、托育等生活性服务

业 

农林、地质、矿产、水利等行业 

传统技艺 

其他            (请注明） 

特色项目 

(可多选) 

□√岗课赛证融通教材 

□√新型活页式、工作手册式教材 

国家级职业教育专业教学资源库配

套教材 

国家精品在线开放课程配套教材 

教育部现代学徒制配套教材 

非通用语种外语专业教材 

艺术类、体育类专业教材 

特殊职业教育教材 

服务对外开放教材 

其他             (请注明） 

（分册） 
册次 

书号 版次 
出版 
时间 

初版时间 印数 累计发行量 

1 978-7-5763-

0352-0 

第 1 版 

第 1 次 
2021.09 2012.11 5000 30000 

教材 
获奖 
情况 

获 奖 
时 间 

获 奖  
种 类 

获 奖 
等 级 

授 奖 
部 门 

2014.07 

2014年山东省省级教学成果奖—基于职业行

动能力培养的《机械制造工艺规划与实施》

课程项目化教学改革 

三等奖 

山东省省级教学

成果奖评审委员

会 

2012.09 
山东省高校青年教师多媒体教育软件竞赛—

教材配套 PPT“机械加工工艺认知” 
一等奖 山东省教育厅 

2016.06 
山东省高校青年教师教学竞赛—主讲课程：

机械制造工艺规划与实施 
一等奖 山东省教育厅 

2013.12 
2013年山东省省级精品课程—“机械制造工

艺规划与实施” 
精品课程 山东省教育厅 

纳入 
省级 
以上 
规划 
教材 
情况 

时 间 具体名称 

2014.07 “十二五”职业教育国家规划教材 
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二、教材简介 

1.教材简介（含教材更新情况，600字以内） 

本教材是在“十二五”职业教育国家规划教材《机械加工工艺编制》基

础上，适配对应省级精品课程和教学改革项目（省级教学成果二等奖），紧

跟产业发展及专业教学标准更新修订、完善而成。主要适用于高职三年制

机械制造与自动化专业，也可作为对应职业技能鉴定培训教材。 

本教材秉承“以学生为中心”理念，围绕职业活动，遵循职教规律，基

于前期改革研究实践，工作过程导向，采用工作手册式活页教材模式进行

编写。 

本教材以“加工工艺规程编制”为主线，工作过程导向进行“三对接”

教材设计与编排。一是学习标准与工作标准对接，将“知识、技能、价值

观”多元目标融入教学项目，价值引领与能力培养并重。二是学习内容与

工作任务对接，将典型工作任务转化为“轴类零件加工工艺编制”等 5 个

学习内容。三是学习过程与工作过程对接，包括“任务目标”、“任务描述”、

“程序与方法”、“重点难点”、“任务实施”、“巩固与拓展”模块，按“准备

-编制-实施-质检-作业-反思”过程实施，实现学习与工作全程对接。 

编写团队教学与改革经验丰富，包括省级教学名师（青年技能名师）3

人，获国家级省级教学成果奖 5 个，编写十一五、十二五职业教育国家规

划教材 4本，指导学生参加技能大赛获省级以上奖项数十项。 

教材配套开发了视频、动画等资源，扫描书中二维码即可学习重难点

解析及知识拓展。配套电子课件、课后习题、典型案例、拓展知识等内容，

满足学生自主学习和教师线上线下混合式教学需要。 
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2.教材编写理念与内容设计（800字以内） 

（1）教材编写理念 

本教材秉承“以学生为中心”理念，坚持服务学生职业发展和个人成长

原则，基于前期对应课题、教学成果等改革研究实践，按照“两结合三对

接”（结合工艺编制岗位要求，结合职业教育人才培养规律；坚持学习标准

与工作标准对接，学习内容与工作任务对接，学习过程与工作过程对接）

工学结合设计思想，工作过程导向进行系统设计与编排，形成工作手册式

新形态活页教材。 

（2）内容设计 

本教材立足于机械加工车间工艺员的岗位要求，围绕岗位核心素能，

以职业岗位活动为中心，基于工作过程，融通职业标准，以减速器生产过

程为载体，以机械加工工艺规程编制为主线，工作过程导向进行目标、内

容、过程设计和编排。 

学习目标对接工作目标。将“知识、技能、价值观”多元目标融入教学

项目中，一是强化工匠精神、创新精神、质量意识、环境意识等价值引领要

求；二是强化现代技术知识融入，以适应智能制造背景下新一代产业工艺

技术人才的要求。 

学习内容对接工作任务。以实际生产中典型的“机械加工工艺认知与

企业见习”、“轴类零件加工工艺编制”、“齿轮类零件加工工艺编制”、“箱

体类零件加工工艺编制”、“减速器装配工艺编制”等典型工作任务为编排

架构，从简单零件到复杂零件，按照图样分析、工艺分析、工艺方案制订、

工艺装备选择、组织生产、产品质量检验与分析处理、工艺实施流程主线
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进行基于工作过程的教材编写与设计。 

学习过程对接工作过程。每个任务均采用“任务驱动”模式分步骤组织

内容，实施“项目导向，学做一体”式教学。任务下设“任务目标”、“任务

描述”、“程序与方法”、“重点难点”、“任务实施”、“巩固与拓展”等模块。

“程序与方法”模块引导学生按照零件工艺编制过程进行学习，融入知识、

技能和素质培养；“巩固与拓展”模块以拓展任务、典型案例、拓展知识形

式，巩固深化知识；“任务实施”模块设置任务单，调动多种手段，按照生

产步骤，引领学生自主完成学习任务。 

 


