
 

教材内容 

教材内容框架 

项目名称 任务名称 步骤 

项目一 组合机床 ＹＴ４５４３ 型

动力滑台液压系统认知 

步骤一 观摩准备 

步骤二 设备观摩 

步骤三 讨论分析 

项目二 组合机

床ＹＴ４５４

３型动力滑台

液压系统安装

与调试 

任务一 ＹＴ４５

４３ 型动力滑台

液压系统安装 

步骤一 安装准备 

步骤二 元件认知 

步骤三 ＹＴ４５４３ 型动力滑台液压系统安装 

任务二 ＹＴ４５

４３ 型动力滑台

液压系统压力调

整 

步骤一 工作准备  

步骤二 调整系统安全压力 

步骤三 调整压力继电器 

步骤四 调整系统背压 

任务三 ＹＴ４５

４３ 型动力滑台

快进回路调试 

步骤一 ＹＴ４５４３ 型动力滑台运动方向控制分析 

步骤二 ＹＴ４５４３ 型动力滑台液压系统快进动作

分析 

步骤三 ＹＴ４５４３ 型动力滑台液压系统快进回路

调试 

任务四 ＹＴ４５

４３ 型动力滑台

工进回路调试 

步骤一 ＹＴ４５４３ 型动力滑台速度控制分析 

步骤二 ＹＴ４５４３ 型动力滑台工作进给动作分析 

步骤三 ＹＴ４５４３ 型动力滑台液压系统工进回路

调试 

任务五 ＹＴ４５

４３ 型动力滑台

液压系统快退回

路调试 

步骤一 ＹＴ４５４３ 型动力滑台液压系统快退动作

分析 

步骤二 ＹＴ４５４３ 型动力滑台液压系统快退回路

调试 

项目三 自动化

生产线供料单

元气动系统安

装与调试 

任务一 自动化生

产线供料单元气

动系统认知 

步骤一 自动化生产线的结构与功能分析 

步骤二 自动化生产线供料单元气动系统工作过程分析 

任务二 自动化生

产线供料单元气

动系统安装与调

试 

步骤一 气动系统安装调试相关准备 

步骤二 自动化生产线供料单元气动系统安装 

步骤三 自动化生产线供料单元气动系统调试 

 



 

教材包括液压传动与气压传动两部分，设置“组合机床 YT4543 型动力滑台

液压系统认知、组合机床 YT4543型动力滑台液压系统安装与调试、自动化生产

线供料单元气动系统安装与调试”三个项目，介绍液压与气动元件选用、系统

的安装与调试等技术知识与技能。 

1.依据岗位需求和典型工作任务设计教学项目。教材内容组织时打破了传

统的知识框架，根据企业职业岗位能力和典型工作任务设计教材基本框架，并

设计教学项目。内容共分为液压传动和气压传动两部分内容，液压传动部分教

学项目为“YT4543型动力滑台液压系统的安装调试”，气压传动部分教学项目为

“自动化生产线供料单元气动系统安装调试”，将企业真实的生产过程贯穿整本

教材。 

2.根据工作过程和关键步骤设计教学任务。液压传动部分设计任务时按照

“液压系统认知-液压系统安装-系统压力调整-快进回路调试-工进回路调试-

快退回路调试”6 个任务贯穿始终；气压传动部分设计了“气动系统认知-气动

系统安装与调试”2个任务。每个任务按企业生产过程分步骤进行，做到教学过

程对接生产过程。教材突出过程性知识,引导学生按照液压与气动系统安装调试

的实际工作过程进行学习，融入知识、技能和综合素质的培养。 

3.强化任务实施引导和过程评价考核。每个任务的“任务实施引导及考核”

模块设置了任务单、考核表和巩固自测。任务单引领学生按照工作过程自主完

成学习任务。考核表采用教师评价和小组互评等方式，巩固自测便于学生检验

自己的学习效果，实现多维度评价。采用工作过程活页式，学生也可以将自己

的课程笔记、实训作业、体会反思等添加到活页式教材中。 



 

 



 

 
 


